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MB EVO PRO/MB EVO 1 Identifikavimo duomenys

1 Identifikavimo duomenys
Sie MIG/MAG rankiniai suvirinimo degikliai naudojami mazai ir gausiai
legiruotoms medziagoms suvirinti saugiu bidu. 5j degiklj sudaro degiklio
kaklelis su jrangos dalimis ir susidévin¢iomis dalimis, rankena bei Zarny-kabeliy
paketas su centriniu kidtuku. Rankinis MIG/MAG suvirinimo degiklis atitinka
EN 60 974-7 standartq ir néra laikomas jrenginiu tam tikrai savo funkcijai
atlikti.
Lankinis suvirinimas galimas tik kartu naudojant suvirinimo srovés 3altinj.
Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytas tik rankinis suvirinimo degiklis
MIG/MAG MB EVO PRO/MB EVO. Rankinius suvirinimo degiklius
MIG/MAG galima naudoti tik su originaliomis ABICOR BINZEL

atsarginémis dalimis.

Toliau pateiktuose paveikslélivose vaizduojami MB EVO PRO 501 D
konstrukcijos suvirinimo degikliai.

1.1 CE atitikties Zenklas
Sis jrenginys atitinka Sias ES direktyvas:

Auksc¢iau paminéty direktyvy atitiktis patvirtinama CE
Zenklinimu ant jrenginio.

2 Sauga
Vykdykite pridéto dokumento ,Darbo sauga” nurodymus.

2.1 Tinkamas naudojimas
+ Sioje instrukcijoje aprasytas jrenginys turi biti naudojamas tik &ia nurodytu
tikslu ir atitinkamu bidu. Todél vykdykite eksploatavimo, techninés

priezigros ir remonto nurodymus.
* Bet koks kito pobUdZio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

 Draudziama savarankiskai keisti konstrukcijq arba didinti galig.

LT-3



2 Sauga MB EVO PRO/MB EVO

2.2 |spéjimy klasifikavimas
Naudojimo instrukcijoje esantys jspéjimai yra suskirstyti j keturis skirtingus
lygius ir pateikiami pries kiekvieng potencialiai pavojingq veiksmq darbo metu.
|spéjimy, i¥déscius juos svarbos mazéjimo tvarka, reikimés yra tokios:

A PAvOJUS

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neisvengiama, jis

gali baigtis mirtimi arba sunkiais suzalojimais.

A\ |SPEJIMAS

Nurodoma galimai pavojinga situacija. Jei 3ios situacijos nei$vengiama, ji

gali baigtis itin sunkiais suzalojimais.

A\ PERSPEJIMAS

Nurodoma galimai Zalinga situacija. Jei $ios situacijos neidvengiama, ji gali

baigtis lengvesniais arba smulkesniais suZalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavoijus, turintis jtakos darbo rezultatams arba galintis sukelti

materialing Zalg jrangai.

2.3 Nurodymai jvykus avarijai
|vykus avarijai nedelsdami i3junkite 3iuos energijos 3altinius:
* maitinimg, suslégtojo oro ir apsauginiy dujy tiekimg.
Tolesni veiksmai nurodyti ,Srovés 3altinio” ir kity pagalbiniy prietaisy
naudojimo instrukcijose.



MB EVO PRO/MB EVO

3 Gaminio aprasas

3 Gaminio aprasas

A\ ISPEJIMAS

daiktams.

Pavojus dél naudojimo ne pagal paskirtj
Naudojimas ne pagal paskirtj gali sukelti pavojy asmenims, gyvinams ir

* |renginj naudokite tik pagal paskirt.
* |renginio savavaliskai nepermontuokite ir nekeiskite.
* |renginj gali naudoti tik jgalioti asmenys (Vokietijoje Zr. TRBS 1203).

3.1 Techniniai duomenys

Pervezimas ir sandéliavimas

nuo - 25 iki+ 55°C

Santykiné oro dréegmé

iki 90 %, esant 20 °C temperatirai

Lent. 1 Aplinkos oro temperatira

|tampos tipas

DC

Elektrody poliskumas esant nuolat. srovei (DC)

paprastai teigiamas

Apsauginés dujos (DIN EN 1SO 14175)

CO, ir dujy midinys M21

Vielos rusys

parduodamos apvalios vielos

Vardiné jtampa

113 V pikiné verté

Jungdiy i$ masinos pusés sudaromos apsaugos tipas
(EN 60 529)

IP3X

Valdymo jtaisas rankenoje

skirtas 42 Virnuo 0,1 iki 1 A

Lent. 2 Bendrieji degiklio duomenys (EN 60 974-7)




3 Gaminio aprasas

MB EVO PRO/MB EVO

Tipas Ausinim MB EVO PRO MB EVO Darbo| Vielos Dujy
o tipas Apkrova Apkrova ciklo ] srautas
co, M21 co, M21
A A A A % mm |/min.
15 oras 180 180 35 0,6-10| 10-18
180 150 150 150 60
25 oras 230 200 230 200 60 0,8-12| 10-18
24 oras 250 220 250 220 60 08-12| 10-18
26 oras 270 240 270 240 60 0,8-12| 10-18
36 oras 320 290 320 290 60 0,8-12] 10-20
240D skystis 325 300 300 270 100 | 0,8-1,2| 10-20
401 D skystis 450 400 400 350 100 | 0,8-1,6| 10-20
401 skystis 475 425 450 400 100 | 0,8-1,6| 10-20
501D skystis 550 500 500 450 100 1,0-1,6 | 10-20
501 skystis 575 525 550 500 100 1,0-1,6 | 10-20
Lent. 3 Specifiniai degiklio duomenys (EN 60 974-7)
Tiekimo temp. maks. 40 °C
Srautas min. 1,5 |/min

Srauto slégis

min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar

Lent. 4

Ausinimo parametrai

Standartinis ilgis, L

3,00 m, 4,00 m, 500 m

Ausinimo skyséio jungtis

Kistukinis atvamzdis, kuriy vardinis skersmuo 5

Ausinimo jtaiso galia

min. 800 W

Valdymo laidas

2 gysly

Lent. 5

Zamykabeliy paketas

3.2 Naudojami zenklai ir simbol

Naudojimo instrukcijoje pateikti Sie Zenklai ir simboliai:

Simbolis | Aprasas

. Zenklelis 2ymi naudojimo nurodymus ir sqrasus

= Kryzminé nuoroda Zymi i§samiq arba papildomq informacijg

1 Veiksmo numeris tekste nurodo paeilivi atliekamus veiksmus

A Veiksmo numeris paveikslélyje nurodo paeilivi atliekamus veiksmus




MB EVO PRO/MB EVO 4 Pradéjimas eksploatuoti

4 Pradéjimas eksploatuoti

A pAvoius

Susizeidimy pavojus prietaisui netikétai jsijungus

Per visq techninés prieziiros, montavimo, imontavimo ir remonto darby
laikg vykdykite tokius nurodymus:

* I3junkite srovés 3altinj ir atjunkite dujy tiekima.

* Atjunkite suslégto oro tiekimq ir idtraukite maitinimo kabelio kistukg.

A pAavoius

Jeigu remontq atlieka nejgalioti asmenys, gresia susizeidimy ir
irenginio pazeidimy pavojus

Nekvalifikuoty asmeny atliekamas gaminio remontas bei konstrukcijos

pakeitimai gali sukelti sunkius suZalojimus ir jrenginio paZeidimus. Jei

remontq atlieka nejgalioti asmenys, gaminio garantija nebegalioja.

* |renginj eksploatuoti ir atlikti techninés prieZidros, valymo ir gedimy
3alinimo darbus leidZiama tik kvalifikuotiems asmenims (Vokietijoje
galioja taisyklés TRBS 1203).

PRANESIMAS
= Vykdykite toliau pateiktus nurodymus 3 Gaminio aprasas psl. LT-5

MIG/MAG suvirinimo degikliai pristatomi su sumontuota jranga. Informacija
apie susidévinciy daliy keitimq pateikta skyrivje:
= 8.2 psl. LT-16

4.1 Vielos kreipiklio paruos$imas ir montavimas

PRANESIMAS

* Pagal naudojimo pobiudj pasirinkite tinkamo tipo vielq ir atitinkamq vielos

kreipiklj.

* Naudokite tik izoliuotus kreipiklio jdéklus arba plastikinius vielos
kreipiklio jdéklus.

* Nauji, dar nenaudoti kreipiklio jdéklai arba plastikiniai vielos kreipiklio
idéklai turi buti patrumpinti pagal tikrgjj zarny-kabeliy paketo ilg;.

* Kreipiklio jdéklai - plienui ir neridijanciajam plienui.

* Plastikiniai vielos kreipiklio jdéklai - aliuminiui, variui, nikelivi ir
neridijanciajam plienui.




4 Pradéjimas eksploatuoti MB EVO PRO/MB EVO

4.1.1 Kreipiklio jdéklai
Montuokite vadovaudamiesi toliau pateiktais paveiksléliais:

1 [3tieskite Zarny-kabeliy paketq.

Pav. 1 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq

" = —_——

Pav. 2 Kreipiklio jdéklo patrumpinimas

PRANESIMAS

* Rekomenduojame prie$ montuojant kreipiklio jdéklq nuslifuoti 40°
kampu ir padalinti atplaidas.

Pav. 3 Kreipiklio jdéklo i¥émimas ir atplaidy padalinimas



MB EVO PRO/MB EVO 4 Pradéjimas eksploatuoti

PRANESIMAS

 Tvirtai uzverzkite antverZle universaliu verZliarakgiu.

Pav. 4 Degiklio kaklelio paruosimas

4.1.2 Plastikinis vielos kreipiklio jdéklas

PRANESIMAS

* Jei plastikiniy vielos kreipiklio jdékly i3orinis skersmuo yra 4,00 mm,

kapiliarinj vamzdelj tarpinéje jungtyje reikia pakeisti kreipiamuoju
vamzdeliu.

Montuokite vadovaudamiesi toliau pateiktais paveiksléliais:

Pav. 5 Antverzlés isémimas

PRANESIMAS

* Nusmailinkite plastikinio vielos kreipiklio jdéklo virsone
ABICOR BINZEL galgstuvu 40° kampu.




4 Pradéjimas eksploatuoti MB EVO PRO/MB EVO

i

40°

Pav. 6 Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo nusmailinimas

PRANESIMAS

* Stumkite plastikinj vielos kreipiklio jdéklg per vielos Zarng tol, kol jis

atsirems | kontaktinj antgalj.

A } ]

Pav.7 Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo tvirtinimas

Pav. 8 Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo trumpinimas

LT-10



MB EVO PRO/MB EVO 4 Pradéjimas eksploatuoti

4.2 Zarny-kabeliy paketo prijungimas

Pav. 9 Zarnykabeliy paketo prijungimas

1 Teisingai prijunkite apsauginiy dujy jungtj ir valdymo kabelio kistukg.

PRANESIMAS

* Patikrinkite minimaly ausinimo jtaiso uzpildymo kiekj.

* |sitikinkite, kad ausinimo skysgio tiekimo ir griztamojo srauto linijos
sujungtos taisyklingai. Ausinimo skyséio tiekimas = mélyna spalva,
audinimo skyscio griztamasis srautas = raudona spalva.

* Nenaudokite dejonizuoto arba demineralizuoto vandens kaip audinimo
skyscio arba kaip priemonés sandarumui ir srauto pralaidai patikrinti.
Tai galima sutrumpinti virinimo degiklio eksploatavimo trukme.

* Rekomenduojame skyséiu ausiinamam MIG/MAG suvirinimo degikliui
naudoti ABICOR BINZEL ausinimo skystj BTC-15.

* Kiekvieng kartg pradedant eksploatuoti arba pakeitus Zarny-kabeliy
paketq reikia i3leisti orq i§ auginimo sistemos: Atjunkite griztamojo
ausinimo skyséio Zarng nuo cirkuliacinio audinimo prietaiso, palaikykite
vir§ surinkimo indo. UZdarykite auginimo skyséio griztamojo srauto angq.
Staiga jq paleide, atidarykite dar kartq, kol auinimo skystis ims tekéti

tolygiai ir be oro burbuliuky.

LT-11



5 Valdymo elementai rankenoje MB EVO PRO/MB EVO

4.3 Apsauginiy dujy kiekio nustatymas

PRANESIMAS

* Naudojamy apsauginiy dujy risis ir kiekis priklauso nuo virinimo darby

pobidzio ir dujy titos geometrijos.

* Paruoskite visas apsauginiy dujy jungtis taip, kad jos nepraleisty dujy.

* Tam, kad apsauginiy dujy tiekimas nesutrikty atsiradus nesvarumy, pries
prijungdami trumpam atidarykite baliono voztuvq. Taip bus ispuciami visi

galimi nedvarumai.

4.4 Vielos jdéjimas

A\ PERSPEJIMAS

Suzalojimo pavojus

Praddrimas arba jddrimas vielos elektrodu.
* Nekiskite ranky j pavojaus sritj ir mivékite apsaugines pirstines.

PRANESIMAS

* Kiekvienq kartq keisdami vielq, patikrinkite, ar ant vielos pradZios néra

Serpety.

1 |dékite vielq j vielos tiekimo jtaisq laikydamiesi gamintojo nurodymy.

2 Palaikykite nuspaustq vielos padavimo be elektros srovés mygtukq ant
vielos tiekimo jtaiso, kol viela isljs i§ kontaktinio antgalio.

5 Valdymo elementai rankenoje

PRANESIMAS

* Kadangi MIG/MAG suvirinimo degikliai yra integruoti j suvirinimo
sistemq, atliekant darbus juos reikia stebéti laikantis suvirinimo technikos
komponenty, pvz., suvirinimui skirto srovés 3altinio, naudojimo instrukcijy.

Naudojant standartinj suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty mygtukinio
paleidiklio rezimg. Kitokie rezimai ir rankenos moduliai priklauso nuo

atitinkamo srovés 3altinio ir turi biti uzsakomi atskirai.

LT-12



MB EVO PRO/MB EVO 6 Naudojimas

5.1 Mygtuko 2 takty funkcija

Pradékite s Baikite
uvirinimg suvirinimg

Pav. 10 Mygtuko 2 takty funkeija

1 Palaikykite nuspaustq mygtukq ant degiklio rankenos = paleidziamas

suvirinimas.

2 Atleiskite mygtukqg = suvirinimo pabaiga.

6 Naudojimas
Atidarykite apsauginiy dujy baliong, jjunkite srovés 3altinj.
2 Nustatykite suvirinimo parametrus.

3 Pradedama virinti.

7 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

* Perkaite skys&iu ausinami zarny-kabeliy paketai tampa nesandards.

Todeél baige virinti ausinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimq.
2 Palaukite, kol sustos apsauginiy dujy baigiamasis srautas, ir atjunkite srovés
$altinj.

3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuvq.

LT-13



8 Techniné prieziura ir valymas MB EVO PRO/MB EVO

8 Techniné prieziora ir valymas

8.1

A PAvoJUS

Susizeidimy pavojus prietaisui netikétai jsijungus

Visq laikq, kai atliekami techninés priezitros, jrengimo, iSmontavimo ir
remonto darbai, turi biti laikomasi iy nurodymy:
* I3junkite srovés 3altinj ir atjunkite dujy tiekimg.
* Atjunkite suslégto oro tiekimq ir idtraukite maitinimo kabelio kitukq.

A\ |SPEJIMAS

Nudegimo pavojus
Virinant suvirinimo degikliai stipriai jkaista.
* Palaukite, kol suvirinimo degikliai atvés.

* Taip pat movékite atitinkamas apsaugines pirstines.

Susidévinéiy daliy keitimas

LT-14

PRANESIMAS

* |rangos susidévinciy daliy ir priedy uzsakymo duomenys ir identifikavimo
numeriai nurodyti aktualivose ABICOR BINZEL atsarginiy ir
susidévingiy daliy kainoraséivose. www.binzel-abicor.com

* Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévincias dalis.

* Montuodami ir iSmontuodami susidévingias dalis naudokite
ABICOR BINZEL universaly verzliaraktj ir montuokite jas tinkama
tvarka.
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MB EVO PRO/MB EVO 8 Techniné priezitra ir valymas

Pakeiskite susidévincias dalis vadovaudamiesi toliau pateiktais paveiksléliais:

1 Dujytita 2 Kontaktinis 3 Dujy purkituky 4  Antgalio 5 Llaikan&ioji 6 Degiklio
antgalis laikiklis laikiklis spyruoklé kaklelis

Pav. 11 Tipas 15/25

1 2 3 4 / 5
,i P~
1 Dujy tita 2 Kontaktinis 3 Antgalio laikiklis 4 Dujy difuzorius 5  Degiklio kaklelis

antgalis

Pav. 12 Tipas 24/26/36/240D

-

1 Dujy tita 2 Duijy difuzorius 3 Kontaktinis 4 Antgalio 5 Degiklio kaklelis
antgalis laikiklis

Pav.13  Tipas 401D/501D/401/501

LT-15



9 Utilizavimas

MB EVO PRO/MB EVO

8.2 Zarnykabeliy paketo valymas

A ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus
Besisukancios dalys gali sunkiai suzaloti.

* Valydami vielos kreipiklj suslégtuoju oru, dévékite tinkamus apsauginius
drabuzius, ypaé svarbu uzsidéti ir apsauginius akinius.

PRANESIMAS

* Pakeiskite pazeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.

Montuokite vadovaudamiesi toliau pateiktais paveiksléliais:

Pav. 14 Degiklio kaklelio paruosimas

9 Utilizavimas

LT-16

1 Atjunkite zarny-kabeliy paketq nuo jrenginio ir padékite istiestq.
2 Vielos Zarnq i3valykite i§ abiejy pusiy praposdami suslégtuoju oru.

3 Visas sudétines dalis sumontuokite atvirkstine eilés tvarka.

PRANESIMAS

* Neidmeskite jrenginio j buitines atliekas.
¢ Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
direktyvy.




MB EVO PRO/MB EVO Pastabos

Pastabos
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MB EVO PRO/MB EVO

Lv

2.3

3.1
3.2
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4.2
4.3

4.4
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MB EVO PRO/MB EVO

1 Identifikacija

1 Identifikacija

1.1 CE apziméjumi

2 Drosiba

MIG/MAG rokas meting3anas degli izmanto dro$ai mazlegétu un augsti
legétu materialu metingsanai. Tas sastav no degla kaklina ar aprikojuma un &tri
dilsto$am detalam, roktura un §itenu paketes ar degla kontaktdak3u.
MIG/MAG rokas metina$anas deglis atbilst standartam EN 60 974-7 un nav
paredzéts ka atseviska ierice savu funkciju izpildei. Elekirometing3ana
iespéjama tikai, pieslédzoties pie metina3anas stravas avota.

Saja lietotanas instrukciia ir apraksits tikai MIG/MAG rokas metinasanas
deglis MB EVO PRO/MB EVO. MIG/MAG metinasanas deglus drikst
izmantot tikai kopa ar originalajam ABICOR BINZEL rezerves dalam.

Talékajos aftélos ir paraditi MB EVO PRO 501 D modelu degli.

Siierice atbilst speka esodo ES direkiivu prasibam.

c E Atbilstibu apstiprina CE marké&jums vz ierices.

levérojiet dokumenta “Dro3ibas noradijumi” sniegtos noradijumus.

2.1 Noteikumiem atbilstosa lietosana

+ Saja instrukcija apraksfito ierici drikst izmantot fikai tadam mérkim un tada
veida, kas aprakstits 3aja instrukcija. levérojiet lietosanas, apkopes un
uzstadidanas noteikumus.

¢ Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilsto3u.

* Nav pielaujami nekadi nesankcionéti parveidojumi jaudas palieling3anas
noltkos.
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2 Drosiba MB EVO PRO/MB EVO

2.2 Bridinajumu noradijumu klasifikécija
Lietodanas instrukcija izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti Eetros
dazados limenos un tiek noraditi potenciali bistamu darbibu veik3anai. Tie ir
sakartoti péc nozimiguma pakapes ar 3adu nozimi:

A BISTAMI

Apzimé tolitéjas briesmas. Ja tas netiek novérstas, sekas var bt navejoias

vai smagas traumas.

A\ BRIDINAJUMS

Apzimé potencidli bistamu situaciju. Ja ta netiek novérsta, sekas var bt

smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé potencidli kaifigu situdciju. Ja ta netiek novérsta, sekas var but

vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Apzimé briesmas, kas var ietekmét darba rezultatu vai radit materialus

zaudéjumus.

2.3 Noradijumi arkartas gadijumiem
Arkartas gadijumos nekavéjoties atslédziet:
* stravas padevi, saspiesta gaisa padevi, aizsarggazi.

Turpmakos pasakumus skatiet lietodanas instrukcija "Stravas avoti" vai citu
periférijas ieri¢u dokumentacija.
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MB EVO PRO/MB EVO

3 Izstradajuma apraksts

3 lzstradajuma apraksts

A\ BRIDINAJUMS

un dzivnieki, ka ari ir iesp&jami materidlie zaudé&jumi.
* |zmantojiet ierici tikai atbilstosi noteikumiem.

Briesmas, ko rada noteikumiem neatbilstosa lietosana
Ja ierice nefiek lietota atbilstodi noteikumiem, var tikt apdraudétas personas

* Neveiciet nesankcionétas ierices izmainas, lai palielingtu tas jaudu.
o lerici drikst lietot tikai padi apmacitas personas (Vécija sk. TRBS 1203).

3.1 Tehniskie dati

Transportésana un uzglabasana

No-25 °Clidz 55 °C

Relativais gaisa mitrums

[idz 90% 20 °C temp.

Tab. 1 Apkartéjas vides temperatira

Sprieguma veids

DC

Elektroda polaritate lidzstravas gadijuma

parasti pozitiva

Aizsarggéze (DIN EN I1SO 14175)

CO, un gazu maisijums M21

Stieplu veidi

pardo$and pieejamas apalas stieples

Spriegums

113 V maksimala vérfiba

Masinas puses piesléegumu aizsardzibas klase
(EN 60 529)

IP3X

Vadibas ierice rokturi

42Vun0,1lidz1A

Tab. 2 Visparigi degla parametri (EN 60 974-7)
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3 Izstradajuma apraksts MB EVO PRO/MB EVO

Tips Dzesésanas| MB EVO PRO MB EVO Darba | Stieples & | Gazes

veids Slodze Slodze cikls plisma

co, | m21 | co, | M2
A A A A % mm [/min
15 gaiss i ' 180 | 18 % 06-1,0 | 10-18
180 150 150 150 60

25 gaiss 230 200 230 200 60 0,8-1,2 10-18
24 gaiss 250 220 250 220 60 0,8-1,2 10-18
26 gaiss 270 240 270 240 60 0,8-1,2 10-18
36 gaiss 320 290 320 290 60 0,8-1,2 10-20
240D 3kidra 325 300 300 270 100 0,8-1,2 10-20
401 D 3kidra 450 400 400 350 100 0,8-1,6 10-20
401 $kidra 475 425 450 400 100 0,8-1,6 10-20
501D 3kidra 550 500 500 450 100 1,0-1,6 10-20
501 $kidra 575 525 550 500 100 10-1,6 10-20
Tab. 3 Izstradajuma specifiskie degla dati (EN 60 974-7)
Padeves temp. maks. 40 °C
PlGsma min. 1,5 |/min
PlGsmas spiediens min. 2,5 bari / maks. 3,5 bari
Tab. 4 Dzesé3anas dati
Standarta garums, L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
DzeséSanas savienojums Spraudnis ND 5
Dzesésanas jauda min. 800 W
Vadibas kabelis 2 dzislu

Tab. 5 Slatenu pakete

3.2 Izmantotie apzimé&jumi un simboli

Saja lietodanas instrukcija tiek izmantoti 3adi apziméjumi un simboli:

Simbols | Apraksts

. Uzskaifijumu un veicamo darbibu noradijumu saraksta simbols.

= Atsauces simbols, kas nordda uz detalizétu, papildu vai plasaku informaciju.
1 Darbibas tekstd, kas javeic noraditaja seciba.

A Darbibas attéla, kas javeic noraditaja seciba.
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4 Nodosana ekspluatacija

4 Nodosana ekspluatacija

Negaiditas iedarbinasanas radits traumu risks

Visu tehniskas apkopes, montazas, demontazas un remonta darbu laika
jaievéro:

* atvienojiet stravas avotu un gézes padevi;

* atvienojiet saspiesta gaisa padevi un kontaktdak3u.

A BISTAMI

Nepilnvarotu personu radits traumu un ierices bojdjumu risks

Nepareizi veikts remonts vai ierices parveidojumi var izraisit nopietnas

traumas un ierices bojajumus. Ja ar ierici ir strad@jusi nepilnvarota persona,

garantija tiek anuléta.

* Ekspluatacijas, apkopes, firidanas un remonta darbus drikst veikt tikai
ipadi apmacitas personas (Vacija sk. TRBS 1203).

IEVERIBAI

= Nemiet véra 3adus noradijumus 3 lzstradajuma apraksts LV-5. Ipp.

MIG/MAG rokas degli no ripnicas tiek piegadati aprikota veida. Informaciju
par atri dilsto3@dm dalam atradisiet nodala:

= 8.2 LV-16. Ipp.

4.1 Stieples vadotnes sagatavosana un uzstadisana

IEVERIBAI

* lzvélieties piemérota tipa stiepli un atbilstosu stieples vadomni.

* Izmantojiet tikai izolétas spirdlveida vadotnes vai plastmasas kanalus.

* Jaunas, vél nelietotas vadotnu spirdles ir jGsaisina lidz 3|atenu paketes
redlajam garumam.

* Vadotnes spirdles = téraudam un neriso3am téraudam

* Plastmasas kanéli = aluminija, vara, nikela un neriiso3a térauda stieplém




4 Nodosana ekspluatacija MB EVO PRO/MB EVO

4.1.1 Spiralveida vadotne
Veiciet darbibas, ievérojot $o attélu noradijumus:

1 Novietojiet 3|itenu paketi izstieptd veida.

Att. 1 Slatenu paketes novietodana izstiepta veida

Att. 2 Vadiklas spirdles saisingana

IEVERIBAI

* Pirms montaZas ieteicams spiralveida vadotni pieslipét un nolidzinat 40°

lenk.

Att. 3 Spiralveida vadotnes iznems$ana un nolidzina$ana
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Nodosana ekspluatacija

IEVERIBAI

* Pievelciet uzmavuzgriezni ar roku, izmantojot universalo atslégu.

Att. 4 Degla kakla aprikojums

4.1.2 Plastmasas kanals

IEVERIBAI

* Plastmasas vadotném ar aréjo diametru 4,00 mm parasta ieejas dize

ierices kontaktligzda jaaizstaj ar ipadu ieejas dizi.

Veiciet darbibas, ievérojot 3o attélu noradijumus:

Att. 5 Uzmavuzgriezna nonemsana

IEVERIBAI

* Pirms montaZas ieteicams plastmasas kanalu noasinat 40° lenki,
izmantojot ABICOR BINZEL asinataiju.
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4 Nodosana ekspluatacija MB EVO PRO/MB EVO

i

40°

Att. 6 Plastmasas kandla asind$ana

IEVERIBAI

* Virziet plastmasas kanalu cauri stieples vadotnes §lGtenei lidz sajitat

manamu pretesfibu kontakta uzgali.

’ ]

Att. 7 Plastmasas kanala nostipring3ana

Att. 8 Plastmasas kandla saising$ana
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MB EVO PRO/MB EVO

4 Nodosana ekspluatacija

4.2 Slotenu paketes pievienosana

Att. 9 Slatenu paketes pievienoiana

1 Pievienojiet aizsarggazi un vadibas linijas spraudni pareizi.

IEVERIBAI

Parbaudiet dzesé3anas ierices minimalo uzpildes [imeni.

Parliecinieties, ka dzesé3anas lidzekla padeves un atgriezes 3|otene ir
vzstadita pareizi. Dzesé$anas lidzekla padeves linija = zils,

dzesé3anas lidzekla atgriezes linija = sarkans.

Hermétiskuma parbaudém un ka dzesésanas lidzekli neizmantojiet
dejonizétu vai demineralizétu ddeni.

Tas var ietekmét jisu metina3anas degla darbmizu.

Ar 3kidrumu dzeséjamiem MIG/MAG metina3anas degliem ieteicams
izmantot ABICOR BINZEL dzesé3anas lidzekli BTC-15.

Ikreiz, kad ierice tiek lietota pirmo reizi vai péc 3|utenu paketes mainas
javeic dzesé3anas sistémas atgaisodana: Atvienojiet dzesésanas lidzekla
atgriezes Iiniju no recirkulacijas dzesé¥anas ierices un novietojiet virs
3kidruma savaksanas tvertnes. Noslédziet dzesésanas atgriezes 3|utenes
galu. Vairakkart strauji atveriet to, lidz dzesé3anas skidrums izplost
nepartraukti un nesatur gaisa burbulus.
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5 Roktura vadibas elementi MB EVO PRO/MB EVO

4.3 Aizsarggdzes daudzuma iestatisana

IEVERIBAI

* Izmantojamas aizsarggdzes veids un daudzums atkarigs no metinasanas

vzdevuma un géazes sprauslas geometrijas.

* Hermétiski savienojiet visus aizsarggdzes padeves savienojumus.

* Lai novérstu aizsarggdzes padeves nosprostodanos piesarnojuma dél,
pirms pieslégsanas uz Tsu bridi jGatver balona ventilis. Ta tiks izpUsti

iesp&jamie netfirumi.

4.4 Stieples ievérsana

A UZMANIBU

Traumu risks
Caurdurianas vai sadurdanas iespéja ar elekiroda aso galu.

* Neiesniedzieties bistamaja zona un izmantojiet aizsargcimdus.

IEVERIBAI

* Veicot stieples mainu, nolidziniet stieples sakuma malas.

1 levietojiet stiepli padeves iericé atbilstodi raZotdja noradijumiem.

2 Uz stieples padeves ierices nospiediet bezstravas stieples padeves
spiedpogu lidz stieple tiek izvirzita no kontakta uzgala.

5 Roktura vadibas elementi

IEVERIBAI

* Ta kd MIG/MAG metind3anas deglis ir integréts metingsanas sistéma,
janem véra tehnisko meting3anas sastavdalu, pieméram, metindanas

strvas avotu, lietodanas instrukcijas.

Ar standarta meting$anas degli iesp&jams 2 taktu darba reZims, izmantojot
degla taustinu. Paréjie darba rezimi un rokturu moduli ir atkarigi no attieciga

stravas avota un tie japasita atseviski.
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MB EVO PRO/MB EVO 6 Ekspluatdicija

5.1 2 taktu funkcijas poga

Metina3anas Metina3anas

saksana beigsana

Att. 10 2 taktu funkcijas poga

1 Turiet nospiestu pogu uz roktura = tiek sakta metina3ana.

2 Atlaidiet pogu = tiek beigta metinasana.

6 Ekspluatdicija
1 Atveriet aizsarggazes balonu, ieslédziet strévas avotu.
2 |estatiet metinGSanas parametrus.

3 Saciet metinasanu.

7 Ekspluatacijas partrauksana

IEVERIBAI

* Ar skidrumu dzes&jamo deglu 3|atenu paketém parkarstot, var rasties

skidruma noplides. Lai no ta izvairitos, dzesédanas ierice jaturpina
darbinat vél apméram 5 mindtes péc metind3anas beigam.

1 Beidziet metindt.
2 Nogaidiet, lai beidz plust aizsarggaze, un izslédziet stravas avotu.

3 Aizveriet aizsarggazes balona ventili.
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8 Apkope un firisana MB EVO PRO/MB EVO

8 Apkope un firiSana

A\ BISTAMI

Negaiditas iedarbindsanas radits traumu risks

Visu tehniskas apkopes, instalécijas, demontazas un remonta darbu laiku
jaievéero:
* atvienojiet stravas avotu un gazes padevi;

* atvienojiet saspiesta gaisa padevi un kontaktdaksu.

A\ BRIDINAJUMS

Apdegumu risks
Metina3anas laika meting3anas degli ievérojami uzkarst.
* Laujiet metinaSanas degliem atdzist.

* Valkajiet atbilstous aizsargcimdus.

8.1 Atri dilstoso dalu maina

IEVERIBAI

* Aprikojuma, atri dilsto3o dalu un rezerves dalu pasitidanas datus un ID
numurus skatiet jaunakaja ABICOR BINZEL rezerves un patérina dalu
saraksta. www.binzel-abicor.com

* Izmantojiet tikai origindlas ABICOR BINZEL atri dilstosas dalas.

e At dilstoso dalu montazas un demontazas darbu laika izmantojiet
ABICOR BINZEL universalo atslégu un ievérojiet atbilstibu.

Veiciet tri dilstoo daju mainu, ievérojot 30 attélu noradijumus:

1 Gazes 2 Kontakta 3 Gazuuzgala 4 Uzgala 5 Aiztures 6 Degla kakls
sprausla uzgalis turétaijs adapters atspere

Att. 11 Tips 15/25
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MB EVO PRO/MB EVO 8 Apkope un tiriSana

-
S oV

1 Gazessprausla 2 Kontaktauzgalis 3 Uzgala 4 Gazesdifuzors 5 Degla kakls

/5

\

adapters

Att. 12 Tips 24/26/36/240D

sAO\D/“’O\D 5

\“/ Tip /
= Tips 101/

ﬂﬂ’

“ &~V

1 Gazessprausla 2 Gazesdifuzors 3  Kontakta uzgalis 4 Uzgala 5 Degla kakls

adapters

At. 13 Tips 401D/501D/401/501
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9 Utilizacija MB EVO PRO/MB EVO

8.2 Slotenu paketes firisana

A\ BRIDINAJUMS

Traumu risks

Lidojo3as dalas var radit smagus savainojumus.

* |zpU3ot stieples vadotni, valkdijiet piemérotu aizsargtérpuy, it ipasi
aizsargbrilles.

IEVERIBAI

* Nomainiet visas bojétas, deformétas un nodiluias dalas.

Veiciet darbibas, ievérojot 3o attélu noradijumus:

Att. 14 Degla kakla aprikojums

1 Atvienojiet lutenu paketi un novietojiet to izstiepta veida.
2 |zfiriet stieples vadomi, izpi3ot to no abiem galiem ar saspiestu gaisu.

3 Uzstadiet visas ierices dalas pretéja seciba.

9 Utilizacija

IEVERIBAI

* lerici nedrikst utilizét kopa ar majsaimniecibas atkritumiem.

* levérojiet vietgjos spéka esosos noteikumus, likumus, priek3rakstus,
standartus un direkfivas par utilizaciju.
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Piezimes
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MB EVO PRO/MB EVO 1 Tunnus

1 Tunnus
MIG/MAG keevituspéletit kasutatakse véhe- ja kdrglegeeritud materjalide
kvaliteetseks keevitamiseks. See koosneb varustusdetailide ja kuluosadega
péletikaelast, kéepidemest ning peapistikuga voolikupaketist. MIG/MAG
keevituspdleti vastab standardile EN 60 974-7 ega ole iseseisvalt toimiv seade.
Kaarkeevitamine osutub vaimalikuks alles Ghenduses keevitusvooluallikaga.
Selles kasutusjuhendis kirjeldatakse ainult MIG/MAG keevituspéletit
MB EVO PRO/MB EVO. MIG/MAG keevituspéleteid tohib kasutada ainult
ettevdtte ABICOR BINZEL originaalvaruosadega.

Joonistel allpool on kujutatud keevituspéleteid MB EVO PRO 501 D.

1.1 CE-mdrgis

K&esolev seade vastab EU-direktiivide néuetele.

‘ € Direktiividele vastavust kinnitab seadmel olev CE-mérgis.

2 Ohutus

Jargige kaasasolevat dokumenti "Ohutusjuhised".

2.1 Ettendhtud kasutamine

¢ Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirjeldatud otstarbel ja viisil. Jérgige seejuures kasutus-, hooldus- ja

korrashoiunéudeid.
¢ Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel kasutamine.

¢ Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine pole

lubatud.
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2 Ohutus MB EVO PRO/MB EVO

2.2 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon
Kasutusjuhendis kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja
tuuakse &ra spetsiifiliste t66de ees. Alaneva téhtsusega jérjekorras téhendab

see jargmist:

Tahistab vahetult Ghvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajérjeks

surm vdi rasked vigastused.

A HOIATUS

Tahistab vaimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei valdita, siis véivad olla

tagaijérjeks rasked vigastused.

A\ ETTEVAATUST

Téhistab véimalikku kahijulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla

tagajérgedeks kerged voi véikesed vigastused.

TEATIS

Tahistab ohtu, mis halvendab té&tulemusi vai mille tagajérjeks vaib olla

varustuse materiaalne kahju.

2.3 Teave avariijuhtumi kohta
Avarii korral katkestage kohe jérgmised toited:
* Vool, surudhk ja kaitsegaas.

Edasised meetmed vétke kasutusjuhendist "Vooluallikas" véi lisaseadmete
dokumentatsioonist.
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3 Toote kirjeldus

3 Toote kirjeldus

A HOIATUS

loomadele ja varale ohtlikuks.

muuta.

Valel otstarbel kasutamisest tingitud ohud
Seadme valel ofstarbel kasutamise korral voib seade muutuda inimestele,

* Kasutage seadet ainult ettenéhtud otstarbel.
* Seadet ei tohi jdudluse suurendamiseks omavoliliselt imber ehitada vai

* Seadet tohivad kasutada ainult vastavate oskustega inimesed
(Saksamaal vt standardit TRBS 1203).

3.1 Tehnilised andmed

Transportimine ja ladustamine

-25..55 °C

Suhteline 8huniiskus

kuni 90% temperatuuril 20 °C

Tabel 1 Ohutemperatuur

Pinge liik

DC

Keevitustraadi polaarsus DC puhul

reeglina positiivne

Kaitsegaas (DIN EN ISO 14175)

CO;, ja segugaas M21

Traadiliigid

tavalised Gmartraadid

Nimipinge

113 V lagivédartus

Seadmepoolsete Ghenduste kaitseliik (EN 60 529)

IP3X

Juhtseadis ké&epidemes

42 Vja 0,1 kuni 1 A jaoks

Tabel 2 Péletite ildised andmed (EN 60 974-7)
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3 Toote kirjeldus MB EVO PRO/MB EVO

Tulp Jahutusviis|  MB EVO PRO MB EVO SK | Traadi & | Gaasilabivool
Koormatavus Koormatavus
CO, M21 CO, M21
A A A A % mm [/min
15 ohk i ' 189 1 180 |3 g0 10-18
180 150 150 150 60
25 8hk 230 200 230 200 60 | 0,8-1,2 10-18
24 8hk 250 220 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18
26 8hk 270 240 270 240 60 | 0,8-1,2 10-18
36 8hk 320 290 320 290 60 | 0,8-1,2 10-20
240D vedelik 325 300 300 270 100| 0,8-1,2 10-20
401 D vedelik 450 400 400 350 100 | 0,8-1,6 10-20
401 vedelik 475 425 450 400 100| 0,8-1,6 10-20
501D vedelik 550 500 500 450 100| 1,0-1,6 10-20
501 vedelik 575 525 550 500 100 | 1,0-1,6 10-20

Tabel 3 Psletite tootespetsiifilised andmed (EN 60 974-7)

Pealevoolutemp max. 40 °C
Labivool min. 1,5 |/min
Voolu réhk min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Tabel 4 Andmed jahutuse kohta

Standardpikkus P 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Jahutusvedeliku Ghendus Pistiknippel NM 5
Jahutusseadme véimsus min 800 W
Juhtkaabel 2-sooneline

Tabel 5 Voolikupakett

3.2 Kasutatud tahised ja simbolid

Kasutusjuhendis kasutatakse jérgmisi téhiseid ja simboleid.

Siimbol | Kirjeldus

. Loendi simbol kasutusjuhendite ja nimekirjade puhul

= Ristviitesimbol viitab tdpsemale, tdiendavale véi edasiviitavale teabele

1 Toiming(ud), mis tuleb teostada nende esitamise jérjekorras

A Joonisel kujutatud toiming(ud), mis tuleb teostada nende esitamise j&rjekorras




MB EVO PRO/MB EVO 4 Kasutuselevétmine

4 Kasutuselevétmine

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Hooldus-, korrashoiu-, demontaaZi- ja remonditééde kogu kestuse véltel
tuleb jérgida alljérgnevat.

* Lilitage vooluallikas vélja ja blokeerige gaasi pealevool.

* Blokeerige surushu pealevool ja tdmmake vérgupistik vélja.

Vigastusoht ja seadme kahjustamise oht volitamata isikute

tottu

Toote asjatundmatu remontimine ja muutmine véib pdhjustada raskeid

vigastusi ja seadet oluliselt kahjustada. Volitamata isikute tehtud muudatuste

korral kaotab tootele antud garantii kehtivuse.

* Kaitus-, hooldus-, rikkekérvaldus- ja remonditéid tohivad teha ainult
vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt eeskirja TRBS 1203).

TEATIS
= Jargige jargmisi néudeid 3 Toote kirjeldus lehekiljel ET-5

MIG/MAG keevituspdletid tarnitakse paigaldatud varustusega. Teavet
kuluosade vahetamise koha leiate jaotisest

= 8.2 lehekiljel ET-15

4.1 Traadijuhiku ettevalmistamine ja monteerimine

TEATIS

* Valige oma rakenduse jaoks vilja dige traadiliik ning juurdekuuluv
traadijuhik.
* Kasutage iksnes isoleeritud juhtspiraale v&i plastkrisid.

Uued, veel kasutamata juhtspiraalid v&i plastmasskérid tuleb
voolikupaketi tegeliku pikkuse peale lihendada.

* Juhtspiraalid = terastele ja roostevaba terastele

* Plastkérid = alumiinium-, vask-, nikkel- ja roostevabale terasele




4 Kasutuselevétmine MB EVO PRO/MB EVO

4.1.1 Juhtspiraal
Toimige allpool olevatel joonistel kujutatud viisil:

1 Témmake voolikupakett sirgeks.

Joon. 1 Voolikupaketi sirgeks tdmbamine

" = —_——

Joon. 2 Juhtspiraali lihendamine

TEATIS

* Soovitame juhtspiraali enne monteerimist lihvida 40° nurga all ja
eemaldada kraadid.

Joon. 3 Juhtspiraali véljavétmine ja kraatide eemaldamine



MB EVO PRO/MB EVO 4 Kasutuselevétmine

TEATIS

* Keerake dérikmutter universaalvétmega kinni.

Joon. 4 Varustuse paigaldamine péletikaelale

4.1.2 Plastmasskori

TEATIS

* Valislabimddduga 4,00 mm plastmasskéride puhul tuleb vaheihenduse

kapillaartoru asendada juhttoruga.

Toimige allpool olevatel joonistel kujutatud viisil:

Joon. 5 Aarikmutri eemaldamine

TEATIS

* Soovitame teritada plastkaela enne monteerimist ABICOR BINZEL
teritiga 40° nurga alla.

ET-9



4 Kasutuselevétmine MB EVO PRO/MB EVO

i

A
=<
Joon. 6 Plastkri teritamine
TEATIS

* Likake plastkari l&bi traadiedastusvooliku, kuni see puudutab
vooludiisihoidikus piirikut.

Joon.7 Plastkari kinnitamine

Joon. 8 Plastmasskéri lthendamine

ET-10



MB EVO PRO/MB EVO

4 Kasutuselevétmine

4.2 Voolikupaketi killgeGhendamine

Joon. 9 Voolikupaketi kilgethendamine

1 Monteerige kaitsegaas ja juhtkaabli pistik korrektselt.

TEATIS

Kontrollige jahutusseadme minimaalset t&itekogust.

Jalgige, et jahutusvedeliku peale- ja tagasivool on néuetekohaselt
installeeritud. Jahutusvedeliku pealevool = sinine, jahutusvedeliku
tagasivool = punane.

Arge kasutage jahutusvedelikuna ega ka lekkekindluse véi labivoolu
kontrollimiseks deioniseeritud véi demineraliseeritud vett.

See v&ib lihendada keevituspéleti eluiga.

Soovitame kasutada vedelikjahutusega MIG/MAG keevituspéletitel
ABICOR BINZEL jahutit BTC-15.

Esmakordsel kéikuvatmisel véi iga kord pérast voolikupaketi vahetamist
tuleb jahutussiisteemist 5hk eemaldada: vabastage jahutusvedeliku
tagasivool ringlusjahutusseadme kiljest ning hoidke kogumisanuma
kohal. Sulgege ava jahutusvedeliku tagasivoolus. Tehke korduvaid jérske
avamisi, kuni tekib pidev ja mullideta jahutusvedeliku vool.

4.3 Kaitsegaasikoguse seadmine

TEATIS

Kasutatava kaitsegaasi liik ja kogus séltuvad keevitusillesandest ja
gaasidiiisi geomeetriast.

Moodustage kaik kaitsegaasiihendused gaasitihedalt.

Takistamaks kaitsegaasivarustuse ummistumist maérdumise tagajdrjel,
peate enne hendamist avama hetkeks balloonikraani. Sellega

puhutakse vaimalik mustus vilja.

ET-11




5 Juhtelementide ké&epide MB EVO PRO/MB EVO

4.4 Traadi sissepdimimine

A\ ETTEVAATUST

Vigastusoht

Labitorge vai sissetorge keevitustraadiga.

* Arge haarake kdtega ohupiirkonda ja kandke kaitsekindaid.

TEATIS

* P36rake igakordsel traadivahetusel tahelepanu teravate servadeta
traadiotsale.

1 Pange traat vastavalt tootja andmetele traadietteandeseadmesse.

2 Vajutage traadietteandeseadmel vooluvaba traadietteande surunuppu,
kuni traat jookseb vooludiisist vélja.

5 Juhtelementide ké&epide

TEATIS

* Kuna MIG/MAG keevituspéletid on koondatud iheks
keevitussiisteemiks, siis peate jérgima kaitamisel keevitustehniliste

komponentide nagu nt keevitusvooluallikate kasutusjuhendeid.

Standardse keevituspdletiga on vaimalik kasutada klahvi 2-taktilist t6SreZiimi.
Edasised tédreziimid ja kéepidememoodulid séltuvad vastavast vooluallikast
ning tuleb eraldi tellida.

5.1 Klahvi 2-taktiline funktsioon

Keevituse Keevituse

Cl|gUS |6pp

Joon. 10  Klahvi 2-taktiline funkisioon

1 Vajutage kéepidemel klahvi ja hoidke all = keevituse algus.

2 Vabastage klahv = keevituse 16pp.

ET-12



MB EVO PRO/MB EVO 6 Kditamine

6 Kaitamine

1 Avage kaitsegaasi balloon, lilitage vooluallikas sisse.
2 Seadistage keevitusparameetrid.

3 Keevituse algus.

7 T66 lépetamine

TEATIS
* Vedelikjohutusega voolikupaketid hakkavad ilekuumenemisel lekkima.
Laske seetdttu jahutusseadmel pérast keevitamist u 5 min edasi téétada.

1 Keevituse |5pp.

2 Oodake &ra kaitsegaasi jGrelvoolamisaeg ja lilitage vooluallikas vélja.

3 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan.

8 Hooldus ja puhastamine

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Hooldus-, installatsiooni-, demontaazZi- ja remonditédde kogu kestuse véiltel
tuleb jaérgida alljgrgnevat:
* Lilitage vooluallikas vélja ja blokeerige gaasi pealevool.

* Blokeerige surushu pealevool ja tsmmake vérgupistik vélja.

A HolATUS

Pdletusoht

Keevituspdletid muutuvad kasutamise ajal vaga kuumaks.
* Laske keevituspéletil maha jahtuda.

* Kasutage vajadusel sobivaid kaitsekindaid.

8.1 Kuluosade vahetamine

TEATIS

* Varustus,, kuluosade ja tarvikute tellimisandmed ning tunnusnumbrid
leiate ABICOR BINZELi uusimast varu- ja kuluosade hinnakirjast.
www.binzel-abicor.com

* Kasutage ainult ABICOR BINZEL originaalvaruosi.

* Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks

ABICOR BINZEL universaalvatit ning jargige diget paigutust.

ET-13
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8 Hooldus ja puhastamine MB EVO PRO/MB EVO

Paigaldage kuluosad vastavalt j@rgmistele joonistele:

1 Gaasidiis 2 Vooludits 3 Gaasidiitsi 4  Vooludiisihoidia 5 Hoidevedru 6  Pdletikael

hoidik
Joon. 11 Tiiip 15/25
1 2 /5
>
1  Gaasidiis 2 Vooludiiis 3 Vooludiiisihoidia 4  Haijuti 5 Péletikael

Joon. 12 Tiip 24/26/36/240D

‘/‘i TUUP 40\O/ 5010 / 5

1/50"
\ T op A0 /

“

1  Gaasidiis 2  Hajuti 3 Vooludiiiis 4 Vooludisisihoidia 5  Pdletikael
Joon. 13  Tiiip 401D/501D/401/501

ET-14



MB EVO PRO/MB EVO 9 Utiliseerimine

8.2 Voolikupaketi puhastamine

A HOIATUS
Vigastusoht

Rasked vigastused eemalepaiskuvate detailide tttu.

* Kandke traadijuhiku labipuhumisel sobivat kaitseriietust, eriti kaitseprille.

TEATIS

* Vahetage kahjustatud, deformeerunud véi kulunud osad vélja.

Toimige allpool olevatel joonistel kujutatud viisil:

Joon. 14 Varustuse paigaldamine péletikaelale

1 Lahutage voolikupakett seadme kiiljest ja témmake sirgu.
2 Puhuge traadiedastusvoolik mélemast otsast surushuga l&bi.

3 Monteerige kéik osad vastupidises jérjekorras.

9 Utiliseerimine

TEATIS

* Arge kérvaldage seadet olmejadtmena.

* Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja
direktiive.

ET-15
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MB EVO PRO/MB EVO

1 Unentnopumkauns

Unentnpuxkaums

Mapkupoeka CE

2 bBesonacHocTb

2.1

Pyunas csapounas ropenka MIG/MAG mcnonbsyetcs ans HanexHowM CBapkM
HU3KO- M BbICOKONETMPOBAHHbIX MaTepuanos. OHa cOCTOMT U3 rycaka ropenkm
C 3NEMEHTAMM OCHACTKM M BbICTPOUSHALIMBAIOWMXCS AETANEM, PYKOSTKU U
LINAHFOBOTO MAKETA C LEHTPANbHbIM WTeKEPOM. PyuHas ceapounas ropenka
MIG/MAG coortsetcrayet cranaapty EN 60 974-7 1 He ssnsetca npubopom,
BbINOMHSIOLMM OTAEMbHYIO GYHKLMIO.

MpoBonmTs 0yroByto 3NeKTPOCBAPKY BO3MOXKHO TOMbKO B KOMOMHALMM C

MCTOYHUKOM CBAPOYHOTO TOKAQ.

B naHHOM pyKoBOaCTBE MO 3KCMTYATALMM OMMUCHIBAETCS TOMLKO PYYHAS
csapouHas ropenka MIG/MAG MB EVO PRO/MB EVO. PyyHbie capoutble
ropenkn MIG/MAG paspelueHo Mcnonb3osaTh TONKO C OPUIMHANbHBIMM
sanacHbimu yactimm ABICOR BINZEL.

Ha npurBeneHHbIX HMXe PUCYHKAX M30BPAKEHbI CBAPOUHbIE TOPENKM B

mcnonveumm MB EVO PRO 501 D.

[axHoe ycTporicteo otseuaet TpebosaHmMam aemcrsytowmx ampekms EC.

CoortBeTcrBre AMPEKTUBAM NOATBEPXKAAETCS
mapkmpoekor CE Ha yctpoiictse.

Heobxommmo cobnionats TpeboBaHms HACTOSLEN MHCTPYKLIMM MO TEXHMKE

6e3onacHoCcTU.

Ucnonb3zosaHue no HaA3HAYEHUIO

hd YCTpOlZCTBO MOXHO MCMOMb30BATb TONLKO OMMUCAHHBIM CMOCOBOM B
COOTBETCTBMM C yKG3C|HHOl:1 B PYKOBOACTBE Li€NbO. HPM 3TOM OOJIKHbI
YYUTLIBATBCA YCNOBUA SKCNNydATALUMU, TEXHNYECKOTO O6CJ'Iy)Kl/IBGHl4$| n

peMoHTa.

e Jlioboe apyroe npuMeHeHmne cHMTaeTcd MCnonb3oBaAHMEM HEe No

HA3HAYEeHUIO.

* 3anpeleHo MOOMGHULMPOBATL YCTPOMCTBO, B TOM YMCIIE C LIENbIO MOBbICUTH
YPOBEHb MOLLHOCTM.

RU-3



2 BesonacHocTb MB EVO PRO/MB EVO

2.2 Knaccupukaums npeaynpe>xAdroWmnX yKasaHUum
Mpenynpexaatowme ykasaHums, npuseneHHble B PyKOBOACTBE MO
3KCnﬂyGTGLIMM, I'IOJ],pCBJleJ'ISIIOTCSI HQ qempe ypOBHﬂ n I'IPMBOJJ,SITCSI nepeJ:l
OMMCAHUEM NOTEHLMANLHO OnacHbIx pabounx onepaumit. OHu
pacnonaratoTcs No 3HAYMMOCTH, HAOYMHASR C CAMOTO BAXKHOTIO, U MMetoT

YKQ3AHHbIE HMXE 3HAYEeHMUS.

O6o3HauaeT HenocpencteeHHyto onacHocts. Hecobnionerme tpeboaHmit

MOXET NPHUBECTU K CMEPTU M NONYHEHUIO KpOIZHe TAXKENbIX TOABM.

A OCTOPOXXHO

O6osHauaer NOTEHUMNANBHO ONACHYHO CUTYyaALMUIO. Heco6n+oneHme

Tpe6OBGHMl‘/‘1 MOXET NPUBECTU K MONMYYEHUIO TAXKENbIX TOABM.

A\ NPEQYNPE>XOQEHME

O6o3Hauaet noteHUManbHO BpenHyto cutyauuio. Hecobnionerme npasun

3KCNNyaTauMm MOXET NPMUBECTU K NONYYEHUIO NETKMX UMK HE3HAYUTENbHbBIX

TPGBM.

YBEOOMIJIEHME

O603HaUAET ONACHOCTb, KOTOPAS MOXET MOBAMATL HQ PE3YNbTATHI PABOTHI

MK NPUBECTH K MOBPEXAEHUIO O6OPYROBAHMS.

2.3 [eicTBMA B aBAPUMHBIX CUTYALUAX
B cnyuyae aBapum HesaMennurensHo BbIMONHMTE credytollee neicTBME:
* npepeMTe NnoAAYy TOKA, CKATOro BO3Ayxd M 3ALWMTHOrO rasa.

Mudopmaumio o 0pyrmx Mepax cM. B PyKOBOACTBE MO 3KCMyATALMM
060pynoBaHms «MCTOUHMK TOKA» MK B DOKYMEHTALMM K APYIMM
nepudepmmHbIM YCTPOMCTBAM.

RU-4



MB EVO PRO/MB EVO 3 OnucaxHue npoaykra

3 Onucaxue npoaykra

A OCTOPOXHO

OnacHocTH, BO3HUKAIOWMUE B pesynbrare ucno’Jsib3oBaHug He no
HA3HAJYeHuIo

lNpr MCNOMb3OBAHMM HE MO HA3HAYEHMIO YCTPOMCTBO MOXKET MPEACTABNSTb

OMACHOCTbL Ang moneﬁ, XMBOTHbIX M MMYLLIECTBA.

* Vcnonb3yitTe YCTPOMCTBO TOMBKO MO HA3HAYEHMIO.

* 3anpeLiaeTcs CAMOBOMbLHO M3MEHSTh YCTPOMCTBO, B TOM YMCne Ans
NOBbILLIEHNA NPOMU3BOAUTENBHOCTH.

* K akcnnyaraumm ycTpoicTea [OMyCKAETCS TONMbKO KBANMGULIMPOBAHHbIM
nepcoHan (8 Ffepmanmu cm. TRBS 1203).

3.1 TexHUUecKkue XApPAKTEPUCTUKMU

TpaHcnopTMPOBKA U XpAHEHUE Or-25p055 °C
OTHOCUTENbHASA BNA)XKHOCTb BO3AYXA o 90 % npn 20 °C

Tabn. 1 Temnepatypa okpy>atollero Bo3ayxa

Pon Hanps>xeHus MocrosHHbIM Tok

MonapHocTb 3NEeKTPOAOB NPU NOCTOSHHOM TOKe Kak npasuno, nonoxmrensHas
3awmrHebii ras (DIN EN 1SO 14175) CO, 1 cmech razos M21

Tunbl npoBonoku CranaapTHas Kpyrmas npoBonoka
Hanps>xeHune MpenensHoe 3Havenne: 113 B
Bua 3awmTbl KOHTAKTOB Ha ctopoHe ropenku (EN 60 529) | IP3X

Y cTPpOMCTBO YNpaBneHus B pyKosTKe angd 42 B,or0,Tmo 1 A

Tabn. 2 O6uwme nanHbie ropenkm (EN 60 974-7)

RU-5




3 OnucaHue npopykra

MB EVO PRO/MB EVO

Tvn Cnocob6 MB EVO PRO MB EVO ns Anametp Pacxon
oxnaxKpeHus Harpyska Harpyska nposonokun J| rasa
CO, M21 CO, | M21
A A A A % MM n/MuH

15 Bosnyx - - 180 180 35

180 | 150 | 150 | 150 | 60 06-10 10-18
25 Boznyx 230 200 230 200 60 0,8-1,2 10-18
24 Bosnyx 250 220 250 220 60 0,8-1,2 10-18
26 Boznyx 270 240 270 240 60 0,8-1,2 10-18
36 Bosnyx 320 290 320 290 60 0,8-1,2 10-20
240D Kupkocts 325 300 300 270 | 100 0,8-1,2 10-20
401D Kupkocts 450 400 400 350 | 100 0,8-1,6 10-20
401 Kupkocts 475 425 450 400 | 100 0,8-1,6 10-20
501D XKuakocts 550 500 500 450 100 1,0-1,6 10-20
501 Kupkocts 575 525 550 500 100 10-1,6 10-20
Tabn. 3 TexHuueckme ocoberHoctu ropenok (EN 60 974-7)
Temn. KOHTYpa noaauu make. 40 °C

Pacxon mun. 1,5 n/Mun
HOaeneHune MuH. 2,5 6ap / makc. 3,5 6ap
Tabn. 4 [aHHble no oxnaxaeHuto

CraHpapTtHas anvHa L

3,4,5m

MopcoeauHeHne oxna>kgarowen >KMAKOCTU

BcrasHol HMNNens, HOMUHANbBHLIM AMameTtp 5

MowHOoCTb OXNAXKAAIOULETO YCTPONCTEA

Mwun. 800 Br

INuyHua ynpaenexns

[ByxkunbHas

Tabn. 5

RU-6
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Beop B 3KCAAyaTauuio

3.2 WUcnonb3oBaHHBbIE 3HAKU U CUMBO/IbI

B PyKOBOACTBE NO 3KCMNNYyATALUMM MCNONbL3YHOTCA YKA3AHHbIE HUXXE 3HAKU M1

CUMBOIJbI.
Cumeon | Onucanue
. CHMBON CMIMCKA B YKA3QHMSAX M MEPEUHsX.
= CrMBOM NepeKpPECTHOM CCbINKM, YKA3bIBAOLMIM HA MOAPOBHbBIE, NONONHUTENbHbIE MM
OanbHeMWMe CBeNeHMS.
1 Obo3HaueHMe OEMCTBIM, KOTOPblE HEOBXOMMMO BbINOMHSTL NO MOPALAKY.
A O6o3HaueHMe NEMCTBUI HO PUCYHKE, KOTOPble HEOBXOAMMO BbIMOMHSTL MO NOPAAKY.

4 Beop B 3KcNNyarauuio

A onaAcHo

OnacHocTb TPABMUMPOBAHUA BCJIEACTEME BHE3AMHOIO nycka
I'Ipw BLINOMHEHMM MOBbLIX pO6OT no TeXHHUYEeCKoOMYy O6CJ'Iy)KMBOHMIO, yxoany,
ONEMOHTAXY U PEMOHTY CO6J‘IIOJJGIZTe YKA3aHHbIE HMXE npasumna.

¢ OTKNHOYMTE UCTOYHUK TOKA M neperoﬁTe nonavy rasa.

* [lepekpoiite nopauy cXXAToro BO3AYXA M BbIHbTE CETEBOM LUTEKEP.

A onacHo

OnacHocTb TPABMUPOBAHMUSA U NOBPEXXAEHUSA YCTPOMUCTEA NpU

BbIMOJ/IHEHMM PAGOT HEYNONMHOMOUEHHBbIM NEPCOHANOM

HeHaanexaiumi peMoHT Unu M3MEHEHUE M3AENMS MOXET CTATb MPUUMHON

MOMyuYeHMs cepbesHbiX TPABM W MOBPeXAeHHs ycTporictea. [Mpu BbinonHeHm

paboT HeyNONHOMOUEHHBIM NEPCOHANOM FAPAHTUS QHHYAMpPYeTCS.

* K paboram no akcniyartaumm, TexHUIeckoMy 06CyKMBAHMIO, OUMCTKE M
PEMOHTY YCTPOJCTBA AOMYCKAETCS TONLKO KBANMMULMPOBAHHbIM
nepcoHan (8 Ffepmanmu cm. TRBS 1203).

YBEOOMIIEHME
= Cobnonante npasuna, ykasaxHsle s pasgene 3 Onucanue npoaykra Ha
ctpanuue RU-5.

Pyunbie ceapoutsie ropenkn MIG/MAG ocHawatotcs npu noctaske.
Mudpopmaumio no 3ameHe BbICTPOMIHAIMBAIOWMXCS ETANEM CM. B IMaBe

= 8.2 Ha ctpanmue RU-16
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4 Beopn B 3Kcnnyarauumio MB EVO PRO/MB EVO

4.1 MopnroToBKA M MOHTAXK KAHANA NOAAYN NPOBONIOKMU

YBEOOMIJIEHUE

* Bbibepure 005 KOHKPETHOTO CNyuas NPUMEHEHWS MPABMIbHBIN THM

NPOBONOKM 1 COOTBETCTBYHIOLMIM KAHAMN €€ NoAayM.

* Jcnonb3yite TONMbKO M3ONMPOBAHHbIE HAMPABNSIOWME CIUPANU UMK
NONMAMMOHbBIE KAHASbI.

* Hosble, elle He MCMONb3OBAHHbBIE HAMPABNSIOWME CITIUPANU UMM
NONUAMMAHBIE KAHANbI HEOBXOAMMO YKOPOTUTL HA AEMCTBUTENbHYHO
ANKHY WAAHTOBOTO MAKeTa.

* Hanpasnsiowme cnmpan GomxXHbl NPUMEHSTbCS Ans OBbIMHOM M
BbICOKOKQYECTBEHHOM CTANM.

* [lonMamuaHble KQHAMbI AOMXKHbI MPUMEHSTLCS AN AMOMUHMS, MEAM,

HUKensq, BbICOKOKQUYECTBEHHOM CTANM.

4.1.1 Hanpaensowas cnupans
BuinonHute nemcraus, M306pakeHHbIE HO NMPMBEOEHHBIX HUXKE PUCYHKAX.

1 Pacnonoxurte WnaHrosbIM naker B BbITAHYTOM BMOE.

A

Puc. 1 Pacnonoxexue wnaxrosoro naketa B BbITAHYTOM BMOE
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Beop B 3KCAAyaTauuio

L™ L.
v

Puc. 2 YkopauunsaHue Hanpasnsioles cnMpanm

YBEOOMIJIEHME

e Ml pekoMeHayem noapesarb U 3a4UCTHUTL HANPABAAIOLWYHO CnMpans noa

yrmom 40° nepen MOHTAXOM.

Puc. 3 CHstre 1 3aumnctka HGI'IpOBJ'ISIPOLLIeﬁ cnuvpanu

YBEOOMITEHUE

* BpyuHyto 3aT9HUTE HOKMAHYIO TAMKY YHMBEPCAMbHBIM KITFOUYOM.

Puc. 4 OcHalyeHue rycaka ropenkm
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4 Beopn B 3Kcnnyarauumio MB EVO PRO/MB EVO

4.1.2 MonuamupaHbIN KaHAn

YBEOOMIJIEHUE

* Ecnu MCNONb3YHOTCS NONMAMMAOHbBIE KAHANbI C BHEWHNMM OAMAMETPOM

4 MM, kanunaspHas Tpy6ka B NPOMEXYTOUHOM MOAKHOYEHUM AOMKHA
6bITb 30MEHEHA HANPABASOLWEN TPYOKOM.

Boinonuumre neﬁcmm, M306p0)KeHHble HQa NpUBENEHHbIX HMXE PUCYHKAX.

Puc. 5

CHSTUE HOKMAHOM TaMKmM

YBEOOMIIEHUE

e Mu pekoMeHayem 3aoCTpUTb NONMAMMAHBIM KAHAM C NOMOLWbKO

satourmka ABICOR BINZEL non yrom 40° nepen MOHTAXOM.

H
-

— A

o

40°

Puc. 6

RU-10

3OOCTpeHMe NONMAMUOHOIO KaHana

YBEOOMIIEHME

* BBeJ:lMTe NOSIMAMMIHBIM KaHAnN Yepes kaHan ans H(]I'IpCIBJ'ISHOIJ.I,el‘;i

cnupanu B TOKOI'IpOBOJ:lSILLI,Mﬁ HOKOHEYHMK A0 OLYTMMOro ynopa.




MB EVO PRO/MB EVO 4 Beop B 3KCAAyaTauuio

Puc. 7 3akpenneHue NOAMAMMAHOIO KAHANA

Puc. 8 YKopaumnBaHMe NONMAMMOHOTO KaHANA

4.2 TMoncoeavHeHUE WNAHIOBOro NAKeTdA

Puc. 9 [ToncoennHeHme WNAHroBOro nakera

1 HCU:U'Ie)KOLLlMM O6p03OM noncoegmHuUTe NMHUKO NoOOAYM 3AWMUTHOIO rasa m

LTeKep NMH1UK ynpasneHums.
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4 Beopn B 3Kcnnyarauumio MB EVO PRO/MB EVO

YBEOOMJIEHME

* [lpoBepbTe MUHMMQTbHbIM YPOBEHb 3AMNOMHEHMS HO OXNaaMTENE.

* Y6enutech B TOM, UTO KOHTYP MOAAYM M OBPATHBIN KOHTYP
OXNAXAAOLEN KMAKOCTH YCTAHOBMEHbI HOANEXALLMM OBPA3OM.
KoHTyp noaaun oxnaxaarowem XMaKoCT1 — CUHUHM,
06paTHbIM KOHTYP — KPACHbIM.

* He uncnone3yiire neMOHM3MPOBAHHYO MK AEMMHEPANM3OBAHHYIO BOAY B
KQUeCTBE OXNAXKAAOLEN XMAKOCTU NMBO ANS NPOBEPKM T€PMETUUHOCTH
u pacxona.

D710 MOXET NPMBECTM K YMEHBLIEHMIO CPOKA Cry>X6bl CBAPOUYHOM
ropernku.

* [lns ceapounsix ropenok MIG/MAG c xmakocTHbIM oxnaxaeHuem
PEKOMEHAYETCS MCMOMb3OBATL OXAXAAOLLYHO XMAKOCTb
ABICOR BINZEL cepun BTC-15.

* Kaxnabiit pas npu nepsoM BBOAE B 3KCMYATALMIO MM NOCNE 3AMEHbI
LUIAHIOBOro nakerta HeO6XOﬂlAMO OTKAYMBATb BO3AYX M3 CUCTEMbI
oxnaxnaeHnus. OtcoenmHmte 06PaATHbIM KOHTYP OXIAXAAIOWEN XMAKOCTH
oT 611OKA MPUHYAMTENBHOTO OXNAKAEHMS M AEPXKMTE €10 HA COOPHbIM
pe3epByapoM. 3aKpOiTe OTBEPCTHME OBPATHOTO KOHTYPA OXICKAAIOLEH
>KMOKOCTU M CHOBA Pe3KOo OTKpoiTe ero. [otok oxnaxaatowen
JXKMOKOCTHU OOJIXKEH 6b|Tb HEeNnpepbIBHLIM M NMPKU 3TOM HE COAEPXATb

nYy3blIPbKOB.

4.3 Hacrpoiika pacxond 3aWMUTHOrO rasa

YBEOOMIJIEHME

* Bun 1 KONMYECTBO MCNOMNb3YEMOTO 3ALUMTHOTO A3a 3ABMCHT OT
KOHKPETHOM 3a0a4M CBAPKM M FEOMETPMM rA30BOTO COMAA.

* [epMETUUYHO BLINOMHKTE BCE MOAKMIOYEHMS 3ALMTHOTO ra3a.

* Yro6bl M36exaTb 30COPEHMS NMHMM NOLAYM 3ALUMTHOTO a3a, Nepen ee
MOAKNIOYEHMEM OTKPOITE HA KOPOTKOE BpeMs knanaH 6annoxa. Tem

COAMBbIM 3arps3HeHMs BynyT ynaneHsl nyTem nponysKu.

4.4 TporarueaHune NpPOBOJIOKMU

A\ NPEQYNPE>XOEHUE

OnacHocTb TPABMUPOBAHUSA
MpokanbiBaHue 1nu BpesaHmne NPOBONOKM.
* He nonyckarite Toro, 4tobbl pykM HOXOLMAMCH B ONACHOM 30HE, M HOCUTE

3AWMTHbIE NEePYATKH.
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MB EVO PRO/MB EVO 5 dnemeHTbI ynpasneHus pyKosTku

YBEOOMIIEHME

* [pu kaxnoM 3aMeHe NPOBONOKM CHEaMTE 30 TEM, YTODLI €€ KOHeL, He

MMen rpata.

1 Beenure npoBonoky B MEXAHM3M MONAYM COMMACHO YKA3AHMUAM
M3rOTOBMTENS.

2 Haxmure kHonky «ObecToueHHas Noaaya NpoBONOKM» HA MEXAHM3ME
No#ayM NPOBONOKM M YAEPXMBAMTE €€ HAXATOM A0 Tex Nop, noka
npoBONoOKa He BblﬁﬂeT M3 TOKONOoABOAAWEro HOKOHEeYHMKa.

5 JnemeHTbl ynpasneHUs pyKoOaTKH

YBEOOMIIEHME

* [Mockonbky ropenku MIG/MAG sBnsiotcs 4acTbio CBAPOYHOM CUCTEMBI,

HeO6XO.Ell4MO CO6J'I|‘O£I.GTI: MHCTPYKUMU, NPMBENEHHbBIE B PYKOBOACTBE MO

3KCANyaTaummn CBAPOYHbIX KOMMNOHEHTOB, HANPMUMEP, ANg UCTOYHUKA

CBAPOYHOro TOKA.

Mpu MCOAL3IOBAHMM CTAHAAPTHOM CBAPOUYHOM rOpenkM BO3MOXHA pabota
KHOMKM B OBYXTAKTHOM pexwume. Opyrie pexummbl paboTsl U MCRonHeHUs
PYKOSTKM 30BUCST OT COOTBETCTBYIOLETO MCTOUHMKA TOKA M AOMXKHbI BbITh

30KA3aHblI OTAENbHO.

5.1 ®yHKuUMM ABYXTAKTHOMN KHOMKU

Hauano ceapku Koneu ceapkm

Puc. 10 @ yHKUMM ABYXTAKTHOM KHOMKM

1 Hauarno CBAPKM: HAXMHUTE U yﬂep)KMBGljiTe KHOMKY HQ pyKoqTKe.

2 KoHel CBAPKM: OTMYCTUTE KHOMKY.
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6 dkcnnyarauus MB EVO PRO/MB EVO

6 3dxcnnyaraums
1 Orkpotite 6anNOH 3aLWMTHOTO A3A, BKITKOUMTE MCTOUHMK TOKA.
2 YcraHoBuTe NApAMETPbI CBAPKM.

3 Haynure caapky.

7 BeiBop M3 3KCAAyaATAUMM

YBEOOMIJIEHME

° I'Ipm neperpese WNAaHrosble NakKeTbl C XXMAKOCTHbIM OXNAXXAEHNEM

CTAHOBATCSA HEr€pPMETUYHbIMUK, NOSITOMY NOCNe CBAPKM OCTABbLTE

OXFAAMTENb BKIOYEHHbIM NPUBAMIUTENBHO HA 5 MUHYT.

1 3asepuumre capky.

2 BbI)K,ElMTe Bpems NONMHOro NCTEYEHUA 3ALLUMTHOTO rasa 1 OTKNKOYNUTE NCTOYHUK

TOKd.

3 3akporite knanaH 6ANNOHA 3AWMTHOTO ra3a.

8 Yxopa n ouuctka

A onAcHo

OnacHocTb TPABMUPOBAHUSA BCnencTreMe BHe3AnHOro nycka

IMpwu BbINOAHEHUM NIOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY 0BCIYXMBAHMIO,
YCTAHOBKE, AEMOHTAXY M PEMOHTY COBMIOAAMTE YKA3QHHbIE HUXE NPaBMNaL.
*  OrKkntoumTE UCTOYHMK TOKA M MEPEKPOITE MOaaYy rasd.

* [lepekpoiite noaauy CXXATOro BO3AYXA M BbIHBTE CETEBOM LUTEKEP.

A OCTOPOXXHO

OnacHocTh 0XXKOros

CBapouHble ropenkm CUNLHO HArPeBatOTCS BO BPEMS CBAPKM.
*  OxupnaiTe, NOKQ OHM OCThIHYT.
* [pu HeOBXOAMMOCTH HALEBAMTE 3ALUMTHBIE NEPUYATKM.
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MB EVO PRO/MB EVO 8 Yxon n oumncrka

8.1 3ameHa 6bicTPOM3HALIMBAIOWMNXCA AETANEN

YBEOOMIITEHUE

* [laHHble ang 3aKa3a M MOEHTUGUKALMOHHbEIE HOMEPA 060PYAOBAHMS,

BbICTPOMIHALIMBAIOLMXCS AETANEMN M MPUHAANEXHOCTEN CM. B
QKTYanbHbIX MPEMCKYPAHTAX 3AMACHBIX M BbICTPOMIHALIMBAKOLMXCS
netanet ABICOR BINZEL +a carite www.binzel-abicor.com.

Mcrnonbsyiite Tonbko opurMHanbHble GbICTPOMIHAWMBAKOWMECS AETANM
ABICOR BINZEL.

[lng MOHTAXA 1 NEMOHTAXA BbICTPOMIHALIMBAIOLMXCS AeTANEM

ucnonb3yire yHusepcanbhbiit kntod ABICOR BINZEL. Crepure 3a
NPABUIbHBIM PACMONOXEHMEM AeTane.

3amensite 6bICTpOM3HOLIJMBC1IOLLLMeCSI 0EeTann, KAk NOKA3aHO HA NPUBENEHHbIX

HUXKE PUCYHKOX.

A 25
5

1 Tlasosoe 2 Tokonposonmswmrn 3 [epxarens 4 Bcraska 5 Ymepxusaowas 6 [ycak

conno HOKOHEUHMK ra30BOro conna npy>uHa ropenku
Puc. 11 Tun 15/25

1 2 3 4 / 5
1 Tlasosoeconno 2 Tokonposopswmin 3 Beraska 4 Tasopacnpenenn- 5 [ycak ropenkm
HOKOHEUHMK Tens

Puc. 12 Tun 24/26/36/240D
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8 Yxon v oumncrka MB EVO PRO/MB EVO

0\D
! 2 3 /4‘V‘“A0\D/5 /5
.ﬁ\
\ ‘\. )
\ v o
\. \. ‘(y\r\Ao\/s
\ -
1 Tasosoeconno 2 [asopacnpenenutens 3 Tokonposonswmit 4 Beraeka 5 Tycak
HOKOHEYHUK ropenku

Puc. 13 Tun 401D/501D/401/501

8.2 OumcTKa WNAHroBOro Nakera

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb TPABMUPOBAHMS

Hanuume GbicTpOBpALLAIOWMXCS NETANEM HECET YTPO3Y CEPbE3HbIX TPOBM.

* [lpu nponyeke KAHANG NOAAYM NPOBONOKKM HOLAEBAMTE NOOXOAALLYIO

3dWHTHYHO oaexnay, B YHaCTHOCTM 3ALLUMTHbIE OYKU.

YBEOOMIIEHME

* 3aMeHuTe noBpexaeHHbIE, EPOPMMUPOBAHHBIE UMM UBHOLIEHHbIE

netanu.

RU-16



MB EVO PRO/MB EVO 9 Yrunusauuns

BuinonHure neﬂcmm, M306p0)KeHHble HA NpuBENEHHbIX HMXE PUCYHKAX.

A

Puc. 14 OcHalyeHue rycaka ropenkm

OTCOSEMHMTG LUNAHTOBbLIM NAKET M PACNONOXMKTE €r0 B BbITAHYTOM BMOE.

2 I'IpouyﬁTe KaHan ang HOI'IpCIBJ'lSHOLLleﬁ cAnpanu CKartbiM BO3AYXOM C obenx

CTOPOH.

3 YcraHosuTe BCe KOMMOHEHTbI, BbINONHAS YKA3AHHbIE 0EeNnCTBMS B O6p0THOM

nopsake.

9 Yrmunuzaums

YBEOOMIJIEHME

* He yTMnusupyiite ycTpoiicTeo BMecTe C BbITOBBIMM OTXOAAMM.

. I-IPM ytmnusaumm cnenyﬁﬁe MECTHbIM MHCTPYKLUMAM, 30KOHAM,

npeanmMcaHuam, CTAHAAPTAM M OANMPEKTUBAM.
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